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@ Frasmesserkopf 

Bel einem Frasmesserkopf od.dgi. Werkzeug, der an sel- 
nem Umfang mehrere zur Schnittkante hin offene Ausneh- 
mungen (2) aufweist, die zur Aufnahme jeweils eine eine 
Schneide tragenden und festkiemmbaren, radial und axial 
verstellbaren Kassette (6) dienen, wird eine Verschwenkung 
der Schneide urn eine tangentiale, im Bereich der Ecke 
zischen Haupt- und Nebenschneide veriaufende Achse (30) 
dadurch erzieit, da5 die Schneide Teii eines an der Kassette 
(6) befestigbaren Schneidenkorpers (25) ist, der urn die 
tangentiale Achse (30) unabhangig von der Kassette (6) 
schv\^enkbar und dabei durch Fuhrungsmittel zwangsgefuhrt 
ist. Diese Fuhrungsmittel sind nach etner bevorzugten Ausfuh- 
rungsform, bet der der Schneidenkorper (25) etwa die Form 
eines Zylindersektors hat, eine an seiner der Kassette (6) 
zugewandten kreissektorformigen Unterseite angeordnete 
kreisbogenformige Nut (27), die in eine entsprechende Feder 
(28) der Kassette (6) eingreift, wobei der Radius des Kreisbo- 
gens von der tangentialen Achse (30) ausgeht. (32 36 921 ) 
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Patentanspruche 



(Stiftelementen 54) der Kassette zusammenwirkt. 



1. Frasmesserkopf o. dgl. Werkzeug, mit an seinem 
Umfang angeordneten Ausnehmungen zur Aufnah- 
me jeweils einer, bezogen auf die Werkzeug-Dreh- 5 
achse radial und axial verstellbaren und festklemm- 
baren Kassette, wobei an jeder Kassette ein 
mindestens eine Haupt- und eine Nebenschneidkan- 

te aufweisender Schneideinsatz b^festigbar ist, der 
zum Einstellen des Einstellwinkels der Haupt- to 
schneidkante um eine tangentiale, im Bereich der 
Ecke zwischen Haupt- und Nebenschneidkante 
veriaufende Achse verschwenkbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz un- 
mittelbar oder unter Zwischenschaltung einer I5 
Schneideinsatz-Aufnahme (25) um die tangentiaie 
Achse (30) verschwenkbar an der Kassette (6) 
angeordnet ist, wozu Rundfuhrungen vorgesehen 
sind. 

2. Frasmesserkopf nach Anspruch 1, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB die der Schneidkantenecke 
abgewandten Seite der Schneideinsatz-Aufnahme 
(25) zylindermantelformig ausgebildet ist und die 
Achse des Zylinders mit der tangentialen Achse (30) 
zusammenfallt. 25 

3. Frasmesserkopf nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schneideinsatz-Aufnahme 
(25) etwa die Form elnes Zylindersektors hat und in 
einer Eckausnehmung (24) der Kassette (6) angeord- 
net ist. 30 

4. Frasmesserkopf nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidein- 
satz-Aufnahme (25) an der der Kassette (6) 
zugewandten kreissektorformigen Unterseite (26) 
eine kreisbogenformige Nut (27) aufweist, die in eine 35 
entsprechende Feder (28) der Kassette (6) eingreift, 
wobei der Radius des Kreisbogens von der 
tangentialen Achse (30) ausgeht. 

5. Frasmesserkopf nach einem der Anspriiche 2 
bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB die zylinderman- 40 
telformige Seite (29) der Schneideinsatz-Aufnahme 
(25) eine Nut (36) aufweist, in die der Bund (37) einer 

in der Kassette (6) gelagerten Bundschraube (38) 
eingreift, wobei die Achse der Bundschraube etwa 
tangential zur tangentialen Achse (30) verlauft. 45 

6. Frasmesserkopf nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Schneid- 
einsatz-Aufnahme (25) und der Kassette (6) ein das 
Spiel beseitigendes, die beiden Teile beaufschlagen- 
des Federelement angeordnet ist. 50 

7. Frasmesserkopf nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Federelement eine den 
auBeren Bogen der Feder (28) beaufschlagende, am 
Schneidenkorper (25) befestigte Blattfeder(40) ist. 

8. Frasmesserkopf nach einem der vorhergehen- 55 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schneideinsatz-Aufnahme (25) einen bogenformigen 
Durchbruch (31) aufweist, durch den entgegen der 
Schnittrichtung eine mit einem Kopf (32) versehene 
Befestigungsschraube (33) hindurchgreift, die in 60 
einer in der Kassette (6) angeordneten Gewindeboh- - 
rung (34) geiagert ist. 

9. Frasmesserkopf nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz durch eine 
an der Kassette (51) befestigbare Wendeschneid- 65 
platte (50) gebildet ist, die mindestens ein Fuhrungs- 
element (Nuten 52) aufweist, das jeweils mit einem 
bzw. mehreren entsprechenden Fuhrungselementen 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Frasmesserkopf 
o, dgl. Werkzeug mit an seinem Umfang angeordneten 
Ausnehmungen zur Aufnahme jeweils einer, bezogen 
auf die Werkzeug-Drehachse radial und axial verstellba- 
ren und festklemmbaren Kassette aufweist, wobei an 
jeder Kassette ein mindestens eine Haupt- und eine 
Nebenschneidkante aufweisender Schneideinsatz befe- 
stigbar ist, der zum Einstellen des Einstellwinkels der 
Hauptschneidkante um eine tangentiaie, im Bereich der 
Ecke zwischen Haupt- und Nebenschneidkante veriau- 
fende Achse verschwenkbar ist 

Bei einem bekannten Frasmesserkopf dieser Art 
(DE-OS 30 36 527ywird das Schwenken des Schneidein- 
satzes um die tangentiaie, zwischen Haupt- und 
Nebenschneidkante veriaufende Achse dadurch erzielt, 
daB drei verschiedene auf die Kassette wirkende 
Einstellschrauben betatigt werden. Dies gestaltet den 
Verstellvorgang auBerst kompliziert und laBt ein 
exaktes Verstellen um die bestimmte Achse kaum zu. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Frasmesserkopf der eingangs genannten Art so 
auszubilden, daB das Verschwenken des Schneideinsat-- 
zes um die Schnittecke zwischen der Haupt- und 
Nebenschneidkante zum Einstellen des Einstellwinkels 
der Hauptschneidkante auf einfache Weise und exakt 
ermoglicht wird. Die Losung der Aufgabe besteht in den 
Merkmalen des kennzeichnendenTeils des Anspruchs 1. 

Ein Frasmesserkopf, bei dem der Einstellwinkel der 
Hauptschneidkante durch Verschwenken der gesamten 
Kassette um eine bestimmte Schwenkachse verstellt 
wird, ist aus der DD-PS 49 129 bekanntgeworden. Da 
bei diesem Werkzeug die Schwenkachse innerhalb der 
Kassette verlauft, ist ein Verschwenken um die 
tangentiaie Achse zwischen der Haupt- und Neben- 
schneidkante nicht moglich und jedes Versteilen des 
Einstellwinkels der Hauptschneidkante bringt auch eine 
MaBabweichung fur den Flugkreisdurchmesser der 
Schneideinsatze mit sich. 

Die Erfindung bringt auBer der durch eine Zwangs- 
fuhrung moglichen exakten Versch.vvenkung den Vor- 
teil, daB der Schneideinsatz leicht ausgewechselt 
werden kann, ohne daB dabei die Kassette verstellt oder 
sogar ausgebaut werden muB, 

Eine besonders einfache und sichere Fuhrung bei 
einfacher Gestaltung wird durch die MaBnahmen der 
Anspruche 2 bis 7 erzielt. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegen- 
stand der Anspruche 8 und 9. 

In der nachfolgend naher erlauterten Zeichnung sind 
schematisch zwei Ausfuhrungsbeispieie der Erfindung 
dargesteilt. Es zeigt 

F i g. 1 ausschnittsweise einen Frasmesserkopf in 
Stirnansicht mit einer eingesetzten Kassette, 

Fig. 2 den Frasmesserkopf nach Fig. 1 teilweise in 
Seitenansicht und teilweise im Schnitt nach der Linie 
Il-IIin Fig. 1, 

F i g. 3, 4 jeweils eine Ansicht der Kassette, die den 
beiden. Darstellungen nach F i g. 2 entspricht, 

F i g. 5, 6 die zu den F i g. 3 und 4 jeweils gehorenden 
Schneideinsatz-Aufnahme, 

F i g. 7 eine Seitenansicht eines Frasmesserkopfes im 
Bereich seines Umfangs, der eine andere Ausfuhrungs- 
form der Erfindung darstellt und 
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F i g. 8 einen Schnitt durch die in F i g. 7 verwendete 
Wendeschneidplatte nahe und parallel zu ihrer Unter- 
seite. 

Wie aus F i g. 1 ersichtlich, weist der Frasmesserkopf 
1 an seinem Umfang gleichmaBig verteilt acht 
Ausnehmungen 2 auf, die.sich im wesentlichen parallel 
zur Werkzeug-Drehachse 3 erstrecken und ati der der 
Stirnflache 4 des Frasmesserkopfs 1 abgewandten Seite 
durch einen Anschlagring 5 begrenzt werden. Die 
Ausnehmungen 2 dienen zur Aufnahme jeweils einer 
etwa quaderformigen Kassette 6, die an ihrer der 
Schnittrichtung zugewandten Vorderseite 7 uber einen 
im Frasmesserkopf 1 verschiebbar angeordneten 
Verstellkeil 8 festklemmbar ist Dp Verlagern des 
Verstellkeils 8 wird dabei durch eine mit Rechts- und 
Linksgewinde versehene Madenschc'aube 9 bewirkt, die 
einerseits in ein mit Rechtsgewinde versehenes 
Sackloch 10 im Frasmesserkopf und andererseits in eine 
mit Linksgewinde versehene Durchgangsbohrung 11 
des Verstellkeils 8 hineinreicht undjauBerdem an ihrem 
auBeren Ende mit einem Innensech^kant versehen ist 

Ein Verschieben der Kassette 6 parallel zur 
Drehachse 3 erfolgt bei nicht/ganz festgezogenem 
Verstellkeil 8 durch Verdrehen einer Kreuzlochschrau- 
be 12, die in einer Gewindebohrung 13 der Kassette 6 
gelagert ist und sich mit ihrem Kopf gegeh den 
Anschlagring 5 abstQtzt. Die radiale Verschiebung wird 
durch einen Verschiebekeil 14 bewirkt der in einer sich 
innen an die Ausnehmung 2 anschlieBenden keilformi- 
gen und sich zur Stirnseite 4 hin erweiternden 
Ausnehmung 13 angeordnet ist. Der Verschiebekeil 
weist ein sich in seiner Verschieberichtung erstrecken- 
des uber die ganze Lange versenktes Langloch 16 auf, 
durch das von auBen eine mit ihrem Kopf in der 
Versenkung liegende Innensechskantschraube 17 hin- 
durchgesteckt ist, die in einem radialen Gewindesack- 
loch 18 des Frasmesserkopfs 1 gelagert ist. Die 
Innenseckskantschraube 17 dient lediglich dazu, daB der 
Verschiebekeil 14 gegen Herausfallen gesichert ist. Das 
Verstellen des Verschiebekeiles 14, wodurch seine 
auBere Flache 19 radial verschoben wird und dabei die 
achsparaliele Lage beibehalt, wird durch einen Bund 20 
einer Bundschraube 21 dadurch bewirkt, daB der Bund 
20 in eine seitliche entsprechende formschlussige 
Ausnehmung 22 eingreift. Die Bundschraube 21 ist 
wieder in einem mit Gewinde versehenem Sackloch 23 
im Frasmesserkopf 1 gelagert und von der Stirnseite 4 
aus zum Verdrehen zuganglich. 

Im Bereich der Schneidkantenecke, also der Ecke 
zwischen Haupt- und Nebenschneidkante, weist die 
Kassette 6 eine Ausnehmung 24 auf, in der formschlussig 
eine etwa die Form eines Zylindersektors aufweisende 
Aufnahme 25 fur den Schneideinsatz zwangsgefQhrt 
befestigbar ist. Die Zwangsfiihrung wird dadurch 
erreicht. daB die Aufnahme 25 an der der Kassette 6 
zugewandten kreissektorformigen Unterseite 26 erne, 
kreisbogenformige Nut 27 aufweist die zur Bildung 
einer Rundfuhrung in eine entsprechende Feder 28 der 
Kassette 6 eingreift. Der Radius des Kreisbogens 
sowohl von Nut 27 und Feder 28 wie auch der der 
Kassette 6 zugewandten Zylindermantelfache 29 geht 
dabei gemeinsam von der tangentialen Achse 30 aus, die 
durch die Ecke zwischen Haupt- und Nebenschneidkan- 
te verlauft. Die genaue Lage dieser Schwenkachse 30 
wird nach dem Gesichtspunkt der ZweckmaBigkeit 
abhangig von der Eckabrundung des jeweils in Betracfit 
kommenden Schneideinsatzes gewahlt. 

Die Anordnung der als Fuhrungsmittel dienenden 



kreisbogenformigen Nut 27 und der entsprechenden 
Feder 28 sind in der Schnittdarstellung in F i g. 2 sowie 
in den F i g. 4 und.6 zu erkennen. Die Aufnahme 25 weist 
ferner einen kreisbogenformigen Durchbruch 31 auf, 
5 dbssen Radius ebenfalls von der tangentialen Achse 30 
ausgeht, und durch den entgegen der Schnittrichtung 
eine mit einem Kopf 32 versehene Befestigungsschrau- 
be 33 hindurchgreift, die in einer in der Kassette 6 
angeordneten Gewindebohrung 34 gelagert ist. Zum 
10 Festsetzen der Aufnahme 25 wird die mit einem 
lonensechskant versehene Befestigungsschraube 33 
angezogen und stutzt sich dann mit ihrem Kopf 32 uber 
eine Sicherungsscheibe 35 auf der AuBenflache der 
Aufnahme 25 ab. Das Verschwenken der Aufnahme 25 
15 um die tangentiale Achse 30 wird dadurch bewirkt, daB 
die zylindermantelformige Seite 29 der Aufnahme eine 
quer zur Schwenkbewegung verlaufende Nut 36 
aufweist in die der Bund 37 einer in der Kassette 6 
geiagerten Bundschraube 38 eingreift, wobei die Achse 
20 der Bundschraube 38 etwa tangential zur durch die 
S.chnittecke gehenden tangentialen Achse 30 verlauft. 
Die Bundschraube 38 ist von der Umfangsseite des 
Frasmesserkopfs 1 uber ihren Innensechskant verstell- 
bar. Das Verstellen erfolgt bei ieicht geloster Befesti- 
25 gungsschraube 33. Die Aufnahme 25 weist an der Seite 
29-,weiter eine schwalbenschwanzformige Nut 39^ auf, 
die parallel zur Nut 36 verlauft und eine Blattfeder 40 
umgreift, die im zusammengebauten Zustand gegen die 
auBere zylindermantelfbrmige Fiache der Feder 28 
30 gepreBt wird, so daB das unvermeidliche Spiel zwischen 
Nut 27 und Feder 28 vermieden wird. 
' Die Aufnahme 25 weist beim Ausfuhrungsbeispiel an 
der Schneidkantenecke erne Ausnehmung 41 auf. in der 
als Schneideinsatz eine Wendeschneidplatte 42, welche 
35 mit mindestens einer aufgeloteten Schneidkante aus 
Diamant versehen sein kann, sitzt. Die Wendeschneid- 
platte 42 wird in ubiicher Weise mittels einer 
Befestigungsschraube 43 verspannt. Besonders vorteil- 
haft ist es, wenn die Aufnahme direkt mit Haupt- und 
40 Slebenschneidkante versehen ist. 

Als besondere Sicherung gegen ein Kerausschleudern 
der Kassette 6 infolge der bei derartigen Werkzeugen 
auftretenden groBen Fliehkrafte dienen sich zwei 
parallel zur Stirnflache 4 erstreckende und sich zum 
45 Werkzeuginneren erweiternde nasenformige Vorsprun- 
ge- 44 und 45, die jedoch gegenuber der entsprechend 
abgeschragten gegenubediegenden Flache 46 der 
Ausnehmung 2 ein zur Verstellung der Kassette .6 
ausreichendes Spiel aufweisen. Zwischen den Vorsprun- 
5Q gen 44 und 45 ist die Oberflache der Kassette 6 wieder 
als Quaderoberflache planparallel ausgebildet und dient 
dprt als Anlageflache fur den Verstellkeil 8. Der dem 
Anschlagring 5 zugewatidte Vorsprung 45 ist im 
auBeren Bereich der Kassette 6 ausgespart, um Platz fur 
55 die Kreuzlochschraube 12 zu erhalten. Die so gebildete 
Fliehkraftsicherung ist besonders einfach und wirksam. 

Die Kombination aller Merkmale nach diesem 
.Ausfuhrungsbeispiel ergibt ein besonders einfaches, 
zweckmaBiges und sicheres Werkzeug. 
60 Beim Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 7 und 8 ist 
anstelle der Aufnahme 25, wie sie beim vorhergehenden 
Ausfuhrungsbeispiel verwendet wird, eine Wende- 
schneidplatte 50 verwendet, die direkt auf eine Kassette 
51 aufgeschraubt ist Die als Schneideinsatz dienende 
65 Wendeschneidplatte 50 weist dabei wie auch beim 
vorhergehenden Ausfuhrungsbeispiel eine dem Umfang 
zugewandte Haupt- und eine dem Werkstuck zuge- 
wandte Nebenschneidkante auf, wobei die beiden 
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Schneidkanten in der Schneidkantenecke zusammenlau- 
fen» durch die die tangentiale Achse 30, um welche die 
Wendeschneidplatte 50 verschwenkbar ist, verlauft. Um 
dieses Verschwenken nicht zu behindern, ist die 
Wendeschneidplatte 50 nicht in eine Nut eingepaOt, 5 
sondern sitzt flach auf der Oberflache der Kassette an 
deren auBerer und unterer Ecke auf. 

Wie aus F i g. 8 ersichtlich, weist die Wendeschneid- 
platte 50 an ihrer der Kassette 51 ziigewandten 
Unterseite 4 kreisbogenformige Nuten 52 auf, die von io 
einer zentralen Bohrung 53 ausgehen und kurz vor den 
auBeren Kanten der Wendeschneidplatte enden. Die 
Radien der Kreisbogen, welche die Nuten 52 beschrei- 
ben, sind jeweils gleich groB und gehen von den Ecken 
der Wendeschneidplatte 50 aus, wobei jeder Ecke einer \5 
Nut 52 zugeordnet ist In die Nut 52, deren Radius bei 
eingebauter Wendeschneidplatte 50 von der tangentia- 
len Achse 30 ausgeht, greifen ohne Spiel zwei in der 
Kassette 51 befestigte Stiftelemente 54 ein. Die 
Stiftelemente 54 sind mit einem sochen Abstand 20 
voneinander angeordnet, daB ein Verschwenken der 
Wendeschneidplatte 50 um einen bestimmten Winkel 
moglich ist Eine weitere Voraussetzung fiir die 
Verschwenkung wird dadurch erfullt, daB zwischen der 
zentralen Bohrung 53 und der durch diese hindurchgrei- 25 
fenden Befestigungsschraube 55 ein dem Verstellweg 
entsprechendes Spiel vorhanden ist Ein entsprechendes 
Spiel ist zwischen dem Kopf der Befestigungsschraube 
55 und der auBeren Bohrungsansenkung 56 der Bohrung 
53 vorhanden, die den Kopf der Befestigunsschraube 55 3o 
aufnimmt 

Fiir den Fall, daB die Wendeschneidplatte 50 lediglich 
mit nur einer, z. B. mit einem Diamant-Einsatz 
versehenen Schneidkante ausgerustet ist, reicht die 
Anordnung einer bogenformigen Nut 52 aus. Ebenso 35 
kann dabei das Innere der Befestigungsschraube 



zugewandte Stiftelement 54 entfallen. Seine Funktion 
wird von der Befestigungsschraube 55 ubernommen, 
wozu die Bohrung fur die Befestigungsschraube 55 als 
Langloch ausgebildet ist, das den gleichen Radius wie 
die Nut 52 aufweist Um gleiche AbmaBe fiir das 
Langloch und die Nut zu erzielen, werden die 
Befestigungsschraube und das verbleibende Stiftele- 
ment zweckmaBig mit dem gleichen Durchmesser 
ausgefuhrt: Der Verstellweg wird durch die Lange des 
Langlochs bestimmt 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach F i g. 7 ist abweichend 
vom vorhergehenden Ausfuhrungsbeispiel an der dem 
Verstellring 5 zugewandten Oberseite der Kassette 51 
an Stelle einer Versteilschraube ein Verstellkeil 57 
angeordnet Der Verstellkeil 57 entspricht in seinem 
Aufbau dem Verstellkeil 8 beim vorhergehenden 
Ausfuhrungsbeispiel. Der die radiale Verlagerung der 
Kassette 51 bewirkende Verschiebekeil 58 weist an 
seiner innenliegenden Seite ein vorspringendes Gewin- 
deauge . 59 auf, das mit ausreichendem Spiel in eine 
entsprechende Ausnehmung 60 eingreift Die Verschie- 
bung wird durch einen mit Rechts- und Linksgewinde 
versehenen Gewindestift 61 bewirkt, dessen eines Ende 
in einer im Frasmesserkopf angeordneten entsprechen- 
den Gewindebohrung gelagert ist, und dessen Achse mit 
der Achse des Gewindeauges 59 iibereinstimmt und in 
Verschieberichtung verlauft 

Die Erfindung ermoglicht auf einfache Weise eine 
Anpassung an die verschiedensten Einsatzformen. So 
kann z. B. die Schneideinsatz-Aufnahme die unter- 
schiedlichsten Formen aufweisen. Die Wendeschneid- 
platten konnen nicht nur die beschriebene Vierecks- 
form, sondern auch Dreiecks- und Vielecksform 
aufweisen. Letzteres gilt auch dann, wenn durch sie ohne 
Zwischenschaltung einer Schneideinsatz-Aufnahme di- 
rekt der Schneideinsatz gebildet wird. 
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